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1-11° Funcionamiento Milkrun (polivalente) DEPARTAMENTO: Produccion
PREPARADA POR: V. Zaragoza
No. Descripcién de la operacion Pasos Principales Puntos Criticos Croquis
1 El polivalente sale a menos diez con el tren de la zona Todos los embalajes Ordenar los carros en el
picking para repartir material y embalaje vacio en las maquinas  |en sus carros corres- tren por orden de maquina
de adhesivo. pondientes En cada puesto de trabajo
debe haber material para
dos horas de produccion.
2 La primera parada, si es necesario porque lo solicita alguna La parada se realizara
maquina, se realizara en el supermercado de la fosfatadora una vez tomada la curva
para coger material para pintar.
3 El polivalente repartira segun las talones de etiquetas y hojas MP en el rail derecho Solo hay railes en la
de proceso que haya recogido de los buzones, el Emb vacio en el rail Silver 8, pero pronto
material y el embalaje vacio en cada puesto de trabajo en la izquierdo todos los puestos de
zona habilitada para ello. trabajo tendran railes.
4 El polivalente llegara a la silver 8 vacio de embalaje para PA 'y
MP
5 En el viaje de vuelta, el polivalente recogera el PAy el embalaje [Los buzones se encuen-
deshechable, asi como los talones de etiquetas u hojas de tran enfrente de las
proceso que el operario haya depositado en el buzon. maquinas
[ Una vez en la zona picking, el polivalente recogera el cartén Los cartones y pallets
y los pallets y ubicara en el almacén los KTPs de PA. En el se depositaran en la
caso de Kit's en dolleys, los colocara en su pallet metalico zona habilitada para ello
correspondiente. Cuando el pallet se complete, éste se flejara y
se ubicara en el APA
7 Cuando sea necesario, el polivalente se traera de la tejabana el  |Hay ubicaciones en la B
embalaje vacio necesario (KTP's o dolleys) para tenerlos a su zona picking habilitadas prroamw
disposicién en la zona de picking para ello 11:4[";\:;" w
8 El polivalente realizara un segundo viaje a la fosfatadora, si es e HM“WHEEM!NNH
necesario, para llevarle material. ' : ;
9 En los cambios de referencia, corresponde al encargado el soli-  |Introducida informacion |Un buen momento para
citar con tiempo suficiente, mediante una hoja impresa de la en talones y hojas para |solicitar el cambio de ref. Componentes N° Etique
LS24 de la referencia. El polivalente sacara dos horas de sacar MP y emb. Vacio |seria a en punto, cuando 5MEC470150A0
produccion de MP y emb. Vacio. para dos horas de el polivalente se supone r Mml;l 2xd xmazonluaolm.mc
produccion que ya ha repartido a 5N0000G12BAD
todos los puestos PRIMER MEZCLA CHEMOSIL + 211MIBK
5N00000E42A0
EXCEPTUANDO CAMBIOS DE REF.
10 El polivanlente sacara a produccion unicamente la cantidad de Ejem: Sirecoge dos
UM de MP correspondientes al n° de talones de etiqueta u hojas [talones saca dos UM
de proceso que haya recogido en los buzones. de MP.
1 El polivalente sacara a produccion unicamente el n° de emb. La cantidad se indica
vacio para PA que se consume en una hora. en los talones u hojas
de proceso.
De esta manera se consigue que haya MP y emb. Vacio en
cada puesto de trabajo para dos horas de produccion.
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oatos de seguriad, tapones, Guantes de goma para manipulacion de|
1sertos tratados y guantes para manipulacion de insertos sin tratar.
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AREA JPAGINA 2 DE 2
01-dic Funcionamiento Milkrun (operario) DEPARTAMENTO: Produccién
PREPARADA POR: V. Zaragoza
No. Descripcion de la operacion Pasos Principales Puntos Criticos Croquis
12 |El operario depositara el talon de etiqueta o la hoja de proceso s —— T
que viene con cada embalaje en el buzon, una vez vaya a [34min§ 3= >KTPI |1 1(7.9‘,{ . .
empezar la caja. - ‘105 - | . :::11\:(3! w
L 1021453494
[ BMECAT

13 |Llenado de embalaje de PA:

13,1 |En el caso de PA en KTPs, éstos se pondran encima de un
carrito plano al final de la rampa acoplada al elevador
13,2 |En el caso de los KLT's, el operario debera colocar cada torre Prestar atencién a poner
de piezas con la etiqueta a un lado diferente cada vez cada vez la etiqueta de un
lado en cada torre
14 |Los carros y Ktp's de PA en el rail central habilitado para ello. Solo hay railes en la

Silver 8, pero pronto

todos los puestos de

trabajo tendran railes.
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